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Optimisations Energétiques S3

Dans un contexte de crise économique et sanitaire, le prix de |'énergie et des matiéres
premieres force certaines entreprises a arréter leur outil de production. Pour ne pas étre
confronté a ces problémes, I'usine de Glatfelter Scaér cherche a diminuer sa consommation
d’énergie. Le projet consiste a lister les points importants de consommations d’énergies et de

trouver une réponse adaptée a chacun.

Pour commencer, un état des lieux a été fait pour déterminer les points importants pour
réaliser des économies d’énergies. Ces points ont été comparés avec les recommandations
TAPPI lors de la phase d'analyse. Les écarts observés ont permis de réaliser des essais sur la
partie aéraulique pour adapter les réglages de la hotte aux productions de la machine. Ensuite,
des suggestions ont été faites pour modifier les points ou les limites technologiques du

systeme sont atteintes. Les points qui ont été relevés lors de cette étape sont les suivants :

- Le systeme aéraulique de la secherie n’est pas adapté au besoin, la quantité d’air
extraite est de 12 kg_Air_Sec/ kg_Eau_Evaporée, pour une recommandation a 8
kg_Air_Sec/kg_Eau_Evaporée.

- La machine est équipée d’'un poste d’enduction qui n’est plus utilisé. Au niveau de
cette size-press, de l'air chaud et humide est extrait et envoyé directement a
I’'atmosphére, ce qui représente une perte d’'énergie.

- Le systeme de vapeur ne fonctionne pas correctement, les cylindres sont équipés de
syphons rotatifs alors que la vitesse de formation de I'anneau d’eau n’est pas atteinte.
De plus des purgeurs a boules ont été installés pour éviter le phénomeéne de vapeur
traversante. Cela fait que |’évacuation des condensats dans les cylindres sécheur n’est
pas efficace et la différence de pression entre I'entrée et la sortie du cylindre n’est pas

maitrisée.

Chacune de ces observations donnent des opportunités pour des améliorations qui sont

réalisables a court, moyen et long terme :

- A court terme, les réglagesliées a la gestion de I'air dans la hotte ont été modifiés.

L'utilisation des nouveaux réglages correspond a une économie énergétique de plus



de 30 k€ par an, soit 5.7 % de la consommation de gaz de la machine 3. Le
fonctionnement optimisé a été pérennisé par une formation aux opérateurs. Cette
formation leur sert au quotidien pour un pilotage plus réfléchis de la sécherie de la
machine 3.

- A moyen terme, le projet de modification du circuit d’extraction d’air au niveau de la
size-press peut étre réalisable dans I'année. L’économie d’énergie liée & ce projet se
caractérise par une baisse de 0,1 T/h de la consommation de vapeur vive utilisée pour
réchauffer I'air insufflé dans la sécherie. Soit 2.8 % de la consommation de gaz pour la
machine 3.

- A long terme, les projets de modification ou refonte du systtme vapeur sont
réalisables sous 3 ans. Cela consiste a changer la technologie d’évacuation des
condensats et éventuellement passer a un systéme cascade. Les économies d’énergie
liéesa ce projet sont considérables puisqu’elles permettent de réduire encore de 5,8 %

la consommation de la sécherie.

Finalement, une démarche d’installation de calandre en ligne a été lancée au sein de |’usine.
La faisabilité de I'installation a été révélée par I'étude de la sécherie. Il a été démontré que,
tion d'une calandre est avantageuse pour le
fonctionnement de I'usine, car le temps de retour sur investissement est de I'ordre de 3 ans.

Ce projet est réalisable sous 5 ans.



